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1. Torna makinesinde kesici takimin gérevi nedir?
A) is parcasini sabitlemek

B) is parcasinin hizini artirmak

C) Is pargasini sekillendirmek

D) is parcasini sogutmak

E) Kesme sivisi saglamak

2. Asagidaki malzemelerden hangisi torna tezgahinda en yaygin kullanilan takim malzemesidir?
A) Karbon celigi

B) Aliiminyum

C) Sertlestirilmis celik

D) Dékme demir

E) Hizli gelik (HSS)

3. Torna islemi sirasinda kullanilan kesme sivisinin amaci nedir?
A) is parcasinin daha hizli kesilmesini saglamak

B) Kesme islemi sirasinda daha fazla viraj almak

C) Is parcasinin sicakligini artirmak

D) Kesici takimin 6mrini uzatmak

E) is parcasinin yiizeyine parlaklk vermek

4. Bir tornada en fazla hangi tiir islemler yapihr?
A) Delik agma

B) Yiizey isleme

C) Vidalama

D) Frezeleme

E) ZImparalama

5. Bir tornalama isleminde is parcasinin donme hareketi hangi eksende gerceklesir?
A) Yatay eksen

B) Dikey eksen

C) Yiikseklik ekseni

D) Yon ekseni

E) Z ekseni

6. Torna islemi sirasinda kesici takimin kesme kenarina yapilan basinca ne ad verilir?
A) Cekis kuvveti

B) Basing kuvveti

C) Kesmeyle ilgili kuvvet

D) Gerilim kuvveti

E) Donme kuvveti

7. Yiksek kaliteli bir ylizey finisaji elde etmek icin hangi kesici takim tipi kullanilir?
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A) Yuksek hiz geligi
B) Karbir kesici

C) Aliminyum kesici
D) Bakir kesici

E) Plastik kesici

8. Torna tezgahinda is parcasi hangi bilesen ile sabitlenir?
A) Baglanti pimi
B) Kafes sistemi
C) Firlatma kolu
D) Ceneli Kiskag
E) Tutucu tablasi

9. Asagidakilerden hangisi torna tezgahinda yapilacak islem tirlerinden biri degildir?
A) Donme

B) Frezeleme

C) Delik agma

D) Yiizey isleme

E) Cekme

10. Torna tezgahinda is pargasinin asiri Isinmasini onlemek icin hangi yontem kullanilir?
A) Kesici takim hizini artirmak

B) Kesme sivisi kullanmak

C) Calisma hizini azaltmak

D) is parcasini soguk suyla yikamak

E) Kesici takimi daha sert yapmak

11. Bir tornalama isleminde, takim hangi hareketi yapar?
A) is pargasi ile paralel hareket eder

B) is parcasi etrafinda déner

C) Is pargasi boyunca dogrusal hareket eder

D) Takimda yalnizca donme hareketi olur

E) Takim yalnizca ileri geri hareket eder

12. Torna islemi sirasinda is pargasina uygulanan kesme kuvveti hangi faktorlere baghdir?
A) Takimin tipi ve materyali

B) is parcasinin capi

C) Kesme sivisi

D) Kesme hizlari

E) Hepsi

13. Torna isleminde en yaygin kullanilan 6l¢cim aleti nedir?
A) Mikrometre

B) Kumpas

C) Dijal 6l¢tim cihazi

D) Agirhik 6lger

E) Yiikseklik 6lcer

14. Freze makinesinde kullanilan takim tiirt hangi 6zelliklere sahip olmahdir?
A) Yumusak olmall

B) Yiksek dayanikliliga sahip olmali

C) Hafif olmali



D) Kesme islevi olmamali
E) lyi bir elektrik iletkenligi olmali

15. Torna makinesinde is parcasinin donme hareketini saglamak i¢in hangi bilesen kullanilr?
A) Motor

B) Sabitleme tablasi

C) Vites kutusu

D) Ceneli kiskag

E) Rezonans sistemi

16. Tornada is parg¢asinin uzunlugunun ayarlanmasi i¢in hangi ayar yapilir?
A) Kesici takim konumunun ayari

B) is parcasi sabitleme ayari

C) Tezgah hiz ayari

D) Kiskag ayari

E) Tekerlek ayari

17. Hangi tiir kesici takim daha iyi isil dayanikhlik ve sertlik saglar?
A) Yuksek hiz celigi (HSS)

B) Karbur

C) Seramik

D) Aliiminyum oksit

E) Plastik

18. Torna islemi sirasinda olusan tikanmayi engellemek icin hangi 6zelliklere dikkat edilmelidir?
A) Kesici takimin hizini azaltmak

B) Kesme sivisini daha yogun kullanmak

C) Yiiksek hizda calismak

D) Sogutma sistemini devreye sokmak

E) Takimin sifir kesme kenariyla ¢alismak

19. Hangi makine isleminde is pargasinin uzunlugu azaltilir?
A) Tornalama

B) Ylizey diizeltme

C) Frezeleme

D) Delik agma

E) Donme

20. Torna tezgahinda kesici takimin hangi yonii is parcasina en yakin olur?
A) Sol kenar

B) Alt kenar

C) Ust kenar

D) Sag kenar

E) Ortada

21. Asagidakilerden hangisi torna makinesinde islem sirasinda takimin kesme gliclini etkileyen
faktorlerden biri degildir?

A) Kesme hizi

B) Takimin kesici ylUzeyi

C) Is pargasinin materyali

D) Takimin agisi

E) Kesici takimin rengi



22. Torna makinesinde takimin is parcasina dogru hareket etmesi hangi sistemle saglanir?
A) Yatay hareket sistemi

B) Dikey hareket sistemi

C) Cift yonli hareket sistemi

D) Enine hareket sistemi

E) is pargasi tutucu sistemi

23. Torna makinesinde is parcasinin donme hareketine karsi takilan kesici takimin hangi tir hareketi
yapmasi beklenir?

A) Yiksek hizda ileri-geri hareket

B) Sabit hizda dogrusal hareket

C) Donme hareketi

D) Sabit hizda dénme hareketi

E) Kesici takim sabit durmali

24. Torna makinesinde kullanilan takim tutucusunun amaci nedir?
A) Kesici takimi sabitlemek

B) Kesici takimin hizini artirmak

C) Is pargasini sabitlemek

D) Kesici takimin asinmasini engellemek

E) Is pargasinin yiizeyine parlatma yapmak

25. Torna isleminde kesici takimin hangi acilarla kesim yapmasi gerekir?
A) 90 derece

B) 45 derece

C) 15-20 derece

D) 5-10 derece

E) 180 derece

26. Torna islemi sirasinda is pargasinin lizerinde meydana gelen en biiyik kuvvet nedir?
A) Kesme kuvveti

B) Cekis kuvveti

C) Basing kuvveti

D) Sekil degistirme kuvveti

E) Friksiyon kuvveti

27. Torna makinesinde kesici takimin asiri isinmasinin 6niine gegmek igin hangi 6nlem alinabilir?
A) Hizin artiriimasi

B) Sogutma sivisi kullaniimasi

C) Takimin hizini distirmek

D) is parcasinin sicakligini artirmak

E) Kesici takimin kesme kenarini bliylitmek

28. Torna tezgahinda is parcasinin dogrusal hareketini saglamak icin hangi bilesen kullanilir?
A) Sabit tabla

B) Yatak

C) Takim bashigi

D) Vida ve somun sistemi

E) Sogutma sistemi

29. Hangi kesici takim tipi, yliksek hiz ¢eliginden (HSS) daha sert ve dayaniklidir?
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A) Karbir takim

B) Celik takim

C) Aliminyum takim
D) Seramik takim

E) Plastik takim

30. Torna islemi sirasinda kesici takimin hangi 6zelligi, islem verimliligini dogrudan etkiler?
A) Kesici takimin agirligi

B) Kesici takimin boyutu

C) Kesici takimin agisi

D) Kesici takimin rengi

E) Kesici takimin malzemesi

31. Torna makinesinin hangi bileseni, is pargasinin donis hizini ayarlamak igin kullanilir?
A) Motor

B) Ceneli kiskag

C) Vites kutusu

D) Sabitleme tablasi

E) Tekerlek

32. Bir tornalama isleminde, "kesme derinligi" neyi ifade eder?
A) Takimin is parcasina ne kadar yaklasacagini

B) Kesici takimin is parcasina uyguladigl kuvveti

C) Kesici takimin is pargasi lizerinden ne kadar mesafe kat ettigini
D) Kesici takimin is parcasina ne kadar derin girecegini

E) Kesici takimin is pargasi ylizeyini ne kadar inceleyecegini

33. Torna islemi sirasinda is pargasinin lGzerindeki "ylzey parazlGlugia" hangi faktore baghdir?
A) Kesici takimin agisi

B) Kesme hizinin arttiriimasi

C) Sogutma sivisinin kalitesi

D) Is parcasinin malzemesi

E) Hepsi

34. Kesici takimin kesme kenarina uyguladigi kuvvetin en 6nemli etkisi nedir?
A) is parcasinin sekli

B) Takimin aginmasi

C) Is pargasinin pirizlGluga

D) Takimin dayaniklihgi

E) Kesici takimin rengi

35. Torna makinesinde is parcasini sabitlemek icin en uygun sistem nedir?
A) Kilavuzlu sistem

B) Vidayla sabitleme

C) Kiskag sistemi

D) Manyetik tabla

E) iki yonlii tutucu

36. Torna islemi sirasinda "kesme hizi" hangi faktore baghdir?
A) Kesici takimin tiirti

B) is parcasinin capi

C) Kesme derinligi



D) Takimin agisi
E) Hepsi

37. Torna tezgahlarinda hangi parca is parcasinin dogru sekilde yerlestirilmesini saglar?
A) Yatak

B) Takim bashgi

C) Ceneli kiskag

D) Motor

E) Yataklama tablasi

38. Kesici takimin hangi 6zelligi, islem sirasinda yiksek kaliteli bir ylzey isleme saglar?
A) Kesici takimin kesici kenarinin diizglin olmasi

B) Kesici takimin rengi

C) Kesici takimin uzunlugu

D) Kesici takimin buyuklig

E) Kesici takimin agirhig

39. Torna tezgahinda "yavas ilerleme" islemi hangi durumlarda tercih edilir?
A) Yuksek hizda isleme yapilacaksa

B) Yumusak malzemelerde

C) Derin kesim yapilacaksa

D) Kesici takimin 6mrini kisaltmak igin

E) Sogutma sivisinin daha iyi yayilmasi icin

40. Torna islemi sirasinda is pargasinin titresim yapmamasi icin hangi dnlem alinir?
A) Yuksek hizda calismak

B) is parcasinin diizgiin sekilde sabitlenmesi

C) Kesici takimin ¢ok keskin olmasi

D) Kesme sivisinin daha fazla kullanilmasi

E) Sogutma sisteminin kapatilmasi

41. Torna makinesinde "sikma" islemi nedir?

A) Takimin hizini artirma

B) is parcasinin kesici takima dogru hareket etmesi
C) is parcasinin diizgiin bir sekilde sabitlenmesi

D) Kesici takimin asiri isinmasi

E) Kesici takimin ylizeyinin purizsizlestirilmesi

42. Torna isleminde is pargasinin sekli hangi faktore gore degisir?
A) Kesici takimin materyali

B) is pargasinin gap!

C) Is pargasinin uzunlugu

D) Kesici takimin konumu

E) Takimin agisi

43. Torna islemi sirasinda is par¢asinda olusan “yanma” (burn) problemi genellikle neyin sonucudur?
A) is pargasinin ¢ok hizli sogutulmasindan

B) Kesici takimin ¢ok sert olmasindan

C) Kesme sivisi olmamasindan veya yetersiz sogutmadan

D) is parcasinin capinin ¢ok kiigiik olmasindan

E) Takimin yanhs baglanmasindan



44. Torna tezgahinda talas kaldirma sirasinda kesme sicakligini disirmek icin en etkili yontem
asagidakilerden hangisidir?

A) Kesme hizini artirmak

B) Kesme sivisi kullanmak

C) Yiizey plrizlGlagini artirmak

D) is parcasini daha fazla sikkmak

E) Takimi daha biyik se¢mek

45. Torna isleminde talaglarin diizglin bigimde uzaklasmamasi neye yol agabilir?
A) Daha dislk takim isinmasi

B) Daha iyi ylizey kalitesi

C) Birikmis talasin takimin zarar gormesine neden olmasi

D) is parcasinin daha hizli islenmesi

E) Kesme sivisinin gereksiz yere kullaniimasi

46. Torna makinesinde is pargasinin glivenligini ve dogrulugunu artirmak igin kullanilabilecek yontem
asagidakilerden hangisidir?

A) Hizli devir

B) Dilizensiz talas toplama

C) Sogutmayi tamamen kapatmak

D) is parcasini diizgiin sabitlemek

E) Sadece tek tip takim kullanmak

47. Torna tezgahinda yanls kesme hizi secimi hangi olumsuz etkiye neden olabilir?
A) Takim omrind uzatir

B) Kesme sivisini daha verimli kullanir

C) Asiri1sinma ve ylizey yanma riskini artirir

D) Talas akisini iyilestirir

E) Daha yiiksek ylzey kalitesi saglar

48. Torna islemlerinde parga Uzerinde isleme sirasinda en ¢ok i1si nerede olusur?
A) Talas ve takim yiizeylerinde

B) is tezgahi tablasinda

C) Motor iginde

D) Kesme sivisli iginde

E) Calisma ortaminda

49. Torna isleminde ylizey kalitesi arttik¢a ne olur?
A) islem suresi kisalir

B) Takim asinmasi artar

C) Is pargasinda puiriizlii yapi azalir

D) Kesme sivisinin rol azalir

E) Talag miktari artar

50. Torna tezgahinda ylizey yanma ve yiksek i1stya karsi en yaygin koruyucu 6gelerden biri
asagidakilerden hangisidir?

A) Otomatik tornalama

B) Kesme sivisi ve uygun takim secimi

C) Is pargasinin daha sert olmasi

D) Takim tutucunun gevsetilmesi

E) Hizli ilerleme
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